
Durchlauf laminator  
für die Bearbeitung von Profilen 

mit unterschiedlichen Querschni�en 

Bearbeitungsrichtung  

  Wert Einheit 

Abmessungen ca. (L x B x H) 6000 x 2100 x 2300 mm 

Gesamtgewicht Anlage ca. 3000 kg 

Nenn Drucklu) 6 (87) Bar (PSI) 

Anschlussnetzdaten 

Nennspannung 400 V/N/PE 

Elektr. Leistungsaufnahme 3,1 kVA 

Frequenz 50 Hz 

Steuerstromkreise 24 VDC 

Hauptsicherung 20 A 

Schni�stelle Bediener Bedienpanel TP700 Comfort 

Steuerung CPU 1515F-2 PN 
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SERVICE 

Von der Idee bis zur Umsetzung – Kompetenz aus einer Hand! 

Thomas Dimmig 

Tel.: +49 6593 998-134 

E-Mail: t.dimmig@vulkantechnic.de 

Vulkan Technic GmbH 

Vulkanstraße 1 

D-54578 Wiesbaum 

Förderstrecke mit Grippgurt für op>ma-

le Ha)eigenscha)en des Profils auf dem 

Transfersystem 

Sensorisches Erfassen 

des Profilauslaufs 

Kamera zur Erkennung der Orien>erung der 

Profile inkl. mechanischer Dreheinheit zur 

Lagekorrektur der Profile 

Oberflächenvorbehandlung mi�els höhenverstellba-

rem Reinigungssystem inkl. Isopropanolzuführung 

zur Erreichung op>maler Ha)eigenscha)en vorab 

der Klebebandapplika>on 

Simultane Plasmavorbehandlung von Klebeband 

und Profil zur Verbesserung der Ha)eigenscha)en 

Vulkan Technic- Applika>onsmodul für eine 

lineare Applika>on des Klebebandes auf das 

Profil 

Sensorisches Erfassen 

des Profileinlaufs 

Sven Neumann 

Tel.: +49 6593 998-128 

E-Mail: s.neumann@vulkantechnic.de 


